SCHEDA D
SEZIONE CICLO PRODUTTIVO

CAPACITA PRODUTTIVA

Riportare I’elenco dei prodotti ottenuti dall’intero impianto
(I dati saranno riferiti all’anno solare precedente alla domanda)

Tab. D.1

m\ oos . Capacita effettiva di Quantita Indice. d.i N numero Riferimento allo
N° Prodotto : acita massima produzione Prodotta P r0d113tt1v1ta CAS g S.t a}to Modalita di | schema a blocchi
Progr. manufatto o di pr ! 2 (se Fl:aSl .dl Flilco stoccaggio del Processo
altro (n(.)me presente Rischio (Alleg. 4.n)
commerciale)) % e/o
esistente)
Scelta U.M. Scem. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Secelta UM.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U-M._|
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.

! Da compilare solo se diversa dalla colonna precedente.

2 Nell’anno di riferimento o specificando il periodo temporale di riferimento.
3 Dividere quantita prodotta per la capacita effettiva di produzione.

4 Solido polverulento, liquido, gassoso, fangoso palabile.. ecc.



Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.
Scelta U.M. Scelta U.M. Scelta U.M.

NOTE: L’impianto di cogenerazione non effettua produzioni, e pertanto non si prevede la compilazione della presente scheda




Scheda D

Riportare 1’elenco degli intermedi ® che si producono nell’intero impianto, nei diversi cicli produttivi per I’ottenimento dei
prodotti riportati nella Tab. D.1

Tab. D.2

. Tip(’hl.\ Riferimento alla Riferimento alla
intermedio fase/reparto A
o R fase/reparto dello . . Riferimento
Prodotto fi Quantita annua Modalita . dove avviene il Se SI
corrispondente numero CAS Frasi di Stato di schema a blocchi riutilizzo Scheda k Riferim
(se presente e/o o Fisico . | del Processo (Alleg. - . Emissioni o
. Rischio stoccaggio ’s dell’intermedio . o Tab. n
esistente) 4.n) dov’e prodotto . | Diffuse/Fuggitive
Vintermedio (schema blocchi
- Alleg. 4.n)

6 Scelta U.M. []sI |[INO
Scelta U.M. []sI |[INO
Scelta U.M. []sI |[INO
Scelta U.M. []sI |[INO
Scelta U.M. []sI |[INO
Scelta U.M. []sI |[INO
Scelta U.M. []sI |[INO
Scelta U.M. D\Si\@

Scelta U.M. []sI |[INO ~_
Scelta U.M. []sI |[INO

3> Sono sostanze/materie che sono prodotti in una fase e che possono essere riutilizzati in un'altra fase/reparto.
6 Inserire il nome del prodotto, utilizzando la stessa descrizione della tabella D1




Scheda D

Indicare per ogni prodotto riportato nella Tab. D.1, le schede relative agli impatti e le mitigazioni/cautele adottate nelle varie fasi
del ciclo produttivo. Le fasi del ciclo produttivo, per ciascun prodotto, saranno identificate nello schema a blocchi del processo
allegato alla domanda,

Questa ¢ una scheda riassuntiva delle successive.

Tab. D.3.
Tipo di prodotto come da Tab. D 1 (Allegato 4.1, 4.2, ..., 4.n):
Emissioni in Atmosfera RUMORE RIFIUTI
Emissieni in aria Sister.na di Emissioni sonore Sisten?a di Rifiuti prodotti S istema di
contenimento contenimento Smaltimento/recupero
Fase/Repa- ~
rto (rif. NO! ST SefSI NO? SI rif. ST Se SIrif. NO| ST Se ST rif. NO | s1 Se SIrif. NO! ST Se SIrif. NO | sI Se SIrif. NOl sI Se SIrif.
Schema a S rﬁ : i \sse%a\ NO| Scheda Scheda Scheda Scheda Scheda Scheda
blocchi corcnpile?ta compilata \\ compilata compilata compilata compilata compilata compilata
All.4)
\
1) 1O I C1TH O 1O 1| 1O
mjim 0|0 0|0 0|0 [mpsl 0|0 mfiim O|O
LI N ([ LI L1 BN L1 N
1) 1O I LI O 1O ~] | 1O
LI N ([ LI L1 N L1 Q [
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